
声明：本资料上所有内容均经过认真核对，如有任何

印刷错漏或内容上的误解，本公司保留解释权。

另：产品若有技术改进，会编进新版说明书中，恕不

另行通知，产品外观、颜色如有改动，以实物为准。

公司地址：深圳市宝安区西乡街道龙珠社区润东晟工业区10栋7层B

公司电话：0755-26991270   传真号码：0755-26991275    邮编：518052

公司邮箱：micsensor@126.com

公司网址：http://www.yiyuntian.com 

                  http://www.eranntex.com
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5.3  历史曲线操作说明

了 解 气 体 历 史 变 化 可 观 察 历 史 曲

线 ， 在 菜 单 总 页 面 点 击 “ 历 史 曲

线”查看，选择需要查看的气体变

化，在左下角直接点击气体名称，

选择 ◄ ► 分别是后退12分和前进

12分的数据显示，选择◄◄、►►

分别是后退30分钟、前进30分钟的

数据，选择┃◄◄、►►┃分别是

后退1小时、前进1小时的数据，

如右图：

选择►┃◄进入设置

曲线开始时间可选择最近、当天、

昨天、本月、上月和制定时刻的存

盘数据，如右图：

5.2  实时曲线操作说明

了 解 气 体 实 时 变 化 可 观 察 实 时 曲

线 ， 在 菜 单 总 页 面 点 击 “ 实 时 曲

线”查看，选择需要查看的气体变

化在左下角直接点击气体名称，

如右图：
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5.4  历史数据操作说明

点击“历史数据”可查看气体的历

史数据可清晰的查看在不同时间段

的数据，如右图：

点击“设置”可设置时间范围进行

查 看 ， 当 数 据 较 多 时 可 点 击 “ 左

移 ” 、 “ 右 移 ” “ 首 页 ” “ 上

页”“下页”进行查看，如右图：

5.5  数据导出操作说明

在主页面点击数据导出，可将数据

导出至U盘，插入U盘，选择导出

的时间段，选择开始时间和结束时

间（若该时间段无记录则无数据导

出），点击“U盘导出”即可，

如右图：

文件导出格式为：Excel
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5.6  时间设置操作说明

当出现日期时间不准确的情况下可

进 行 时 间 设 置 ， 在 系 统 设 置 选 择

“ 时 间 设 置 ” 进 行 修 改 日 期 和 时

间，如右图：

5.7  语言设置操作说明

在系统设置中选择“语言设置”语

言选择：默认中文，可选英文 ，

如右图：

点 击 需 要 修 改 的 位 置 ， 在 软 键 盘

中 输 入 修 改 后 的 时 间 ， 点 击 “ 确

认”“设置”即可应用，如右图：

5.8  查看设备信息操作说明

在系统设置界面选择“设备信息”

可查看设备信息，版本号，波特率

信息 ，如右图：
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6.1  气体检测单元维护

气体检测单元维护参照检测仪相关说明书

6.2  过滤器维护

过滤器是易耗品，应定期检查和维护。

● 防止积水造成传感器损坏。需要定期检查过滤器的积水，及时排水。

● 当过滤器使用一段时间后滤料表面捕集了杂质，从而使过滤器的效率和

阻力下降，影响了气体的洁净度，此时需要及时更换滤芯，

● 当滤芯变色或变形需要更换滤芯

● 注意需要在设备不运行的情况下更换。

6.3  泵的维护

所有保养和维护必须在关闭电源时进行 

同时检查各个气路接头是否漏气，确保吸力正常

6.4  注意事项

严禁在现场带电开盖操作。

六、预处理维护、注意事项 

气体预处理在线监测系统

TH2000

产品说明书

深圳市逸云天电子有限公司

版本: V10.0

适用于TH-2000系列所有产品
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气体预处理在线监测系统是针对工业生产过程中有湿度、粉尘环境，对气体

进行过滤在线监测。目标气体经过过滤后，可以变成符合气体分析仪所需的干净

气体。这样能够最大程度防止避免进水、气体监测分析的准确度，并能够有效地

延长气体传感器的使用寿命，提高传感器的可靠性。

适用于各种工业环境，广泛应用于石油、化工、冶金、炼化、燃气输配、生

化医药等行业。

一、预处理概述

二、预处理特点

●	 冷凝装置快速除水过滤

●	 内置强力24V无刷直流泵，气体流量更稳定

●	 选配流量计，保证进气流量稳定

●	 内置排水装置

●	 在线监测系统，固定好通电即可使用，操作简单

●	 执行标准：

GB12358-2006  《作业场所环境气体检测报警仪通用技术要求》

GB3836.2-2000 《爆炸性气体环境用电气设备 第2部分：隔爆型“d”》

GB 3836.1—2010《爆炸性气体环境用电气设备 通用要求》

●	 可根据现场情况选择防护等级，可选配防爆箱

●	 支架式安装方式，并保持设备地与大地接触良好
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三、系统组成

3.1气路单元

出气口：出气口是样气经取样后水气分离，若基本成分和现场取气管道里的

一致能直接对空排放，有危险或不能直接排放到大气中的，需要用气管引到安全

排放处排放或处理，出气口使用φ8气管快速接头

进气口：从现场取气管道开口，进气口使用φ8气管快速接头，进气口自动

采集气体

反吹口：配合预处理箱内的反吹阀门，可以从反吹口采集新鲜空气或者压缩

空气，清理传感器或者气路管道内的粉尘和附着气体

排水口：气体经过过滤器后，从排水口排出

如上图所示：
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1、水气过滤：样气经取样管路降温以后出现游离水，水气粉尘过滤器将气、

水、残余粉尘分开，从排水口排出，过滤单元在设备中起至关重要的作用，

主要过滤气体中粉尘杂质，使空气达到一定的洁净度，并且对泵等装置起到

积极的保护作用。内部管路主要材质为聚四氟乙烯管。

2、二次过滤：根据现场湿度大小选配，进行二次水汽分离；

3、检测分析：实时检测并显示浓度，可以4-20mA/RS485等信号方式传输数

据；

4、流量调节：控制气体的检测分析进气量；

5、气体切换：进行被测气体、标准气体或空气的切换；

6、反吹功能：选配，预留反吹接口，可接入8mm的气管。

3.2气路功能单元

从电源单元输入交流220V电源,经过电压转换输出为处理箱提供24V直流电

源：

3.3电源单元
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伴热功能：此功能为选配，加热、保温，防止水汽凝露和部分气体溶于水，

冬天防止采样管路结冰。

降温处理：通过取样探头和取样管路降温，可以处理600℃以内的气体，更

高温度可定制。

冷凝单元：冷凝除湿系统，将气体的露点稳定控制在4℃或5℃，此为选配功

能。

3.4温度和伴热单元

3.5冷凝单元

开机显示主界面，显示气体浓度，

右上角显示日期及时间，现场

通过触摸屏操作，选择相应的功能

进行操作，如右图：

四、开机启动说明
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5.1  登录操作说明

开机启动后在主屏幕界面点击“系

统设置”键，触摸菜单进入“用户

登录”，如右图：

使用初始密码为：11111，输入密码后点击确认、登录键进入菜单界面，

如下图为登录状态，如下图：

五、菜单操作说明
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